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加工液に水（水道水）のみを使用した電気防錆加工法の開発過程で発見 

した応用．水中に混入した汚染物質を開発の水循環再生システムで 

９９％以上除去可能  

水加工では水を再利用するため，極めて小さい粒子やイオンを取り除く必要があった．この逆浸透

膜利用のフィルタリング技術を応用し，昨今問題の汚染物質の水中からの９９％以上除去を実現 

    
 

 

安全な産業用加工用水確保（加工液用，洗浄水用など），汚染物質除

去，超高精度加工などの切屑・砥粒による工作物スクラッチ防止 
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何に使えるの？ 

どんな技術？ 

 

右図：水再生システム 
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除去例：セシウム

水循環再生システムでは，従来フィルタで除去困難な

汚染物を加工用水から連続的に除去可能 

従来加工液用水

にも利用可能 

大幅に除去

汚染防止・

風評被害防

切屑，脱落砥粒，切屑由来鉄イオン以外に各種汚染金

属微粒子・イオンを高精度除去（９９．７％除去） 

左図：水再生システムの汚染水浄化能力 
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